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NACH DER MESSE IST VOR DER MESSE.

MOTEK 2010: EIN RUCKBLICK.

Die Motek in Stuttgart entwickelt sich
immer mehr zur Leitmesse fiir Monta-
ge-, Handhabungstechnik und Auto-
mation und somit zum perfekten Prd-
sentations-Standort fiir KLEFINGHAUS.

Mit 940 Ausstellern und einer Aus-
stellungsfldche von iiber 60.000 m?
konnte sich die MOTEK 2010 mit ih-
ren bereichsiibergreifenden Kernthe-
men auch in diesem Jahr hervorragend
behaupten. Die Zahlen sprechen fiir
sich: Aussteller aus 23 Landern der
Erde prasentierten Ihr Angebot 31.000
Fachbesuchern aus 82 Nationen.

Die MOTEK ist die einzige Fachveran-
staltung, die von Komponenten iiber
Subsysteme und Komplettlosungen
die ganze Welt der Automation ab-
bildet. Fiir die Fachbesucher hat dies
gegeniiber den reinen Komponenten-
Fachmessen oder der ausschlieRlichen
Prasentation von speziell nach Kun-
denspezifikation realisierten Anlagen
den Vorteil, dass Konstrukteure und
Anwender hier bereichsiibergreifende
Losungsansdtze vermittelt bekommen,
angefangen von Detailldsungen und
bis hin zu schliisselfertigen Systemlo-
sungen.

KLEFINGHAUS prdsentierte an be-
wahrtem Standort in Halle 5 neu ent-
wickelte pneumatische Hubtiirboxen
mit Hubzdhlern und pneumatischer
Endlagenddmpfung, vollig neu entwi-
ckelte horizontale Hubtiiren mit elek-
trischem oder pneumatischem Antrieb
sowie den neuen KLEFINGHAUS Hub-
tiirenservice. Schon am ersten Messe-
tag war der Stand gut besucht. Inter-
essenten aus den unterschiedlichsten
Branchen und Regionen Deutschlands

zeigten sich von der Qualitdt {ber-
zeugt und waren von der Flexibilitat
bei der Entwicklung und Konstruktion
beeindruckt.

Erstmalig prédsentierte KLEFINGHAUS
horizontale Hubtiiren. Diese Hubtii-
ren werden immer dann eingesetzt,
wenn hohe und schmale Offnungen
zu verschlieBen sind und kleine Hiibe
sowie schnelle Offnungszeiten gefor-
dert werden. Alle Tiiren sind mit ei-
ner Kugelumlauffilhrung ausgestattet
und mit Offnungshreiten von 500 mm
- 1.000 mm und Offnungshdhen von
500 mm - 1.500 mm lieferbar. Die Ein-
bautiefe der Tiiren betrdgt unten nur
58 mm und oben 120 mm. Sie sind
mit pneumatischem oder elektrischem
Antrieb lieferbar. Alle KLEFINGHAUS
Hubtiiren werden anschlussfertig und
inkl. Dokumentation geliefert.

Die neu entwickelte pneumatische
Hubtiirbox von Klefinghaus ist so kon-
zipiert, dass sie auf den Rahmen auf-
gesetzt werden kann. Sie beinhaltet
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alle notwendigen Steuerventile eine
Diagnose- und Serviceeinheit sowie
ein 16-adriges und 10 m langes An-
schlusskabel. Diese innovative passive
Box steht ab sofort zur Verfiigung.

Mit der Hubtiirbox Typ 06 zeigt KLE-
FINGHAUS die Leistungsfahigkeit der
hauseigenen Entwicklungsabteilung,
die gemeinsam mit dem Steuerungs-
bau diese Box entwickelt hat.

Immer dann, wenn groBe und schwere
Hubtiiren sicher und langlebig arbei-
ten sollen, kommt die Hubtiirbox Typ
06 zum Einsatz. Die Box steuert eine
spezielle Schnellentliiftung an. Die
Luft am Zylinder wird durch groRere
Ventile ziigig abgefiihrt und sorgt fiir
einen verbesserten Luftdurchlass. Der
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Sicherheitsventilblock ist mit einem
doppelten Sicherheitsventil mit Stel-
lungsabfrage versehen. Die Hubtiirbox
Typ 06 entspricht Performance-Level
D. Diese Box ist mit einem Hubzdhler
zur Ermittlung von Serviceintervallen
ausgestattet und schafft die Basis fiir
den neuen KLEFINGHAUS Hubtiirenser-
vice.

So viel zur Motek 2010. Schon jetzt
steht fest, dass KLEFINGHAUS auch
2011 wieder dabei ist, wenn es heif3t,
die Leitmesse fiir Montage-, Handha-
bungstechnik und Automation 6ffnet
ihre Pforten.

Vielen Dank an alle Besucher.

HORIZONTALE
HUBTUREN

Horizontale Hubtiiren von KLEFING-
HAUS iiberzeugen durch Offnungs-
zeiten von unter 1 sec, perfekte
Ddmpfung, solide Aluminium Rah-
menkonstruktion und  Offnungs-
breiten von 500 mm bis 1.000 mm
sowie  Offnungshohen  zwischen
500 mm und 1.500 mm. Wahl-
weise werden die Tiiren mit elek-
trischem  oder  pneumatischem
Antrieb geliefert. Die Lieferung er-
folgt anschlussfertig - Plug&Play.



Sehr geehrte Leserinnen und Leser,

es ist tatsachlich so, kaum ist der
Messestand ~ abgebaut,  beginnen
schon die Uberlegungen fiir die MO-
TEK 2011. Was konnen wir noch besser
machen, wie konnten die Neuheiten
2011 aussehen und wie erreichen und
begeistern wir Kunden und potentiel-
le Kunden im kommenden Jahr.

Zundchst aber mal zur Motek 2010. Wie
auch in den Jahren davor war unsere
Prasenz erfolgreich. Neue Kontakte,
gute Gesprache und viel Lob fiir die
Qualitdt unserer Produkte waren das
Ergebnis. Ich bedanke mich bei allen
Besuchern und Beteiligten fiir diesen
schonen Erfolg.

Qualitat ist eines der wichtigen Merk-
male unserer Hubtiiren. Wir entwi-
ckeln und fertigen ausschliel3lich am
Standort Liidenscheid und sind stolz
darauf, dass immer mehr Kunden
diesen hohen Qualitdatsanspruch zu
schatzen wissen. In dieser Ausgabe
erhalten Sie einen Einblick in die Be-
reiche Entwicklung und Konstruktion.

Die Reaktionen auf unseren neuen
Hubtiirenservice sind vielverspre-
chend. Mit diesem Service sorgen wir
dafiir, dass die Funktionalitdt und
Langlebigkeit IThrer eingesetzten Hub-
tiiren gewadhrleistet bleibt. Sprechen
Sie mich an, wenn Sie dazu Fragen ha-
ben.

Es ist kaum zu glauben, aber das Jahr
2010 geht zu Ende. In wenigen Wo-
chen ist Weihnachten und wir alle fra-
gen uns, wo die Zeit geblieben ist. Wir
haben ein spannendes Jahr hinter uns
und sind dankbar dafiir, dass Sie uns
Ihr Vertrauen geschenkt haben. Ich
wiinsche Ihnen, Ihren Mitarbeitern
und Familien eine schone Weihnachts-
zeit und ein gesundes und erfolgrei-
ches Neues Jahr.

Herzliche Griilke
Nils Klefinghaus

SONDERHUBTUR

HUBTURENSERVICE

Die Einfilhrung des KLEFINGHAUS Hubtiirenser-
vices zur MOTEK war ein Erfolg. Der Hubtiirenser-
vice wird mindestens einmal pro Jahr durch haus-
eigene Servicetechniker der KLEFINGHAUS GmbH
durchgefiihrt. Im Rahmen eines solchen Services
werden die Hubtiiren nach einem festen War-
tungsraster auf Funktionalitat, Sicherheit und Zu-
verldssigkeit {berpriift. Alle erforderlichen War-
tungs- und Reparaturarbeiten werden direkt vor
Ort ausgefiihrt.

WARTUNGSARBEITEN BEI

EINER STANDARD-HUBTUR

® Fiihrungen iberpriifen

® Leitungen und Schlduche auf
Beschadigung iiberpriifen,
ggf. austauschen

e Schutzkontaktleisten priifen,
ggf. austauschen

e Scheiben bzw. Flichenelemente
auf Beschddigung iiberpriifen,
ggf. austauschen

e Zylinder iiberpriifen und

ggf. austauschen

Kupplung iiberpriifen

Verschraubungen iiberpriifen

Dampfung priifen

Einstellungen priifen

Sicherheitsschalter priifen

Reinigen

Der KLEFINGHAUS Hubtiirenservice reduziert die
Ausfallwahrscheinlichkeit kompletter Anlagen und
Systeme und sorgt fiir schnelle und kurze War-
tungszeiten. Laut Risikobeurteilung ISO 14121-1
ist eine jahrliche Inspektion von Hubtiiren vorge-
schrieben.

Sprechen Sie mit der KLEFINGHAUS Serviceabtei-
lung und vereinbaren Sie Ihre individuellen War-
tungsintervalle. Telefon 02351 95 47-71.

Lichtdichte Sonderhubtiir fiir LaserschweiRgerat.
L-Form MaR: 800 x 1.100 mm, Hub 960 mm.

—————
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ENTWICKLUNG
UND KONSTRUKTION
ORIENTIEREN SICH AN

DEN BEDURFNISSEN DES

MARKTES

In der letzten Ausgabe haben
wir iiber die Fertigung im Hause
KLEFINHAUS berichtet und be-
reits darauf hingewiesen, dass
auch die wichtigen Bereiche
Entwicklung und Konstruktion
im Hause vorhanden sind. Mit
Carsten Kiisell und Jiirgen Heilke
stehen zwei erfahrene Techni-
ker fiir individuelle Kundenwiin-
sche zur Verfiigung.

IM PROFIL: Herr Kiisell, wie kann ich mir die Entwicklung einer neuen Hubtiir vor-
stellen?

KUSELL: Bei nahezu allen Entwicklungen entstehen die ersten Ideen auf Grund
von Anfragen aus dem Markt. Wir sind dafiir bekannt, dass wir bemiiht sind,
auch scheinbar unmogliche Anforderungen zu realisieren. Oft beginnt das mit
einer einfachen Handskizze. Selbstverstandlich beschdftigen wir uns auch mit
der Weiterentwicklung von bestehenden Systemen. Ein Beispiel ist die Weiter-
entwicklung unserer horizontalen Hubtiir zur horizontalen Teleskop-Hubtdir.

IM PROFIL: Von der Handskizze bis zum fertigen Teil ist es doch ganz sicherlich ein
langer Weg. Wie kann sich der Leser das vorstellen?

KUSELL: Auf Basis einer Skizze wird zunichst eine 3D-Konstruktionzeichnung
erstellt. Auf Grund dieser Zeichnung wird dann die Funktionalitdt simuliert und
gepriift. Von Beginn an werden hohe Anspriiche an Sicherheit, Zuverldssigkeit
und Langlebigkeit gestellt. Hier spielt die Einhaltung der neuen Maschinen-
richtlinie DIN ISO 13849 eine elementare Rolle.

IM PROFIL: Welche Bauteile finden Verwendung und wie lange dauert es, bis ein
erstes Model gefertigt wird?

KUSELL: Wir verwenden ausschlieRlich Bauteile héchster Qualitit von FESTO und
ITEM und unterziehen alle Teile einer aufwendigen Risikoanalyse. Der Zeitraum
von der ersten Skizze bis zum fertigen Teil hangt sehr stark von der Komple-
xitdt der Hubtiir ab. Sobald die Funktionalitdt gepriift worden ist entsteht in
enger Zusammenarbeit mit der Fertigung ein erster Prototyp, der sich weiterer
Tests und einer erneuten Priifung auf Funktionalitat unterziehen muss. Das
kann mehrere Wochen in Anspruch nehmen, in denen die Tiir dann im Nonstop-
Betrieb getestet werden. Erst wenn diese Priifungen abgeschlossen sind, be-
ginnt die Serienproduktion.

IM PROFIL: Herr Kiisell, wir bedanken uns fiir das Gespréich.

Carsten Kiisell ist seit
2005 bei KLEFINGHAUS
und weis als gelernter
Energieanlagenelektro-
niker, Mechatroniker und
CAD Fachkraft worauf es
bei der Entwicklung von
Hubtiiren ankommt.

Neben dem Bereich
Entwicklung spielt der
Bereich Konstruktion bei
KLEFINGHAUS eine zent-
rale Rolle. Jiirgen Heilke
ist Maschinenbautechniker
und seit fast 10 Jahren fiir
die Konstruktion von Hub-
tiiren und anderen Syste-
men zustdndig.

IM PROFIL: Bei der Vielseitigkeit Ihrer Hubtiiren und der Erfiillung individueller
Kundenwiinsche wird Ihr Job doch sicher nie langweilig?

HEILKE: Es ist in der Tat so, dass wir uns auf die Fahne geschrieben haben, na-
hezu jeden Kundenwunsch zu realisieren. Dabei sind wir natiirlich an bestimmte
Vorgaben wie Maschinenrichtlinien, Risikoanalysen und unseren eigenen hohen
Qualitdtsanspruch gebunden.

IM PROFIL: Wie sieht der Prozess von der Anfrage bis zur Kundenfreigabe aus

HEILKE: In der Regel kommen die Anfragen iiber unseren AuRendienst direkt
auf meinen Tisch. Bevor eine Anfrage konstruiert wird, ist zu priifen, ob eine
Umsetzung liberhaupt moglich ist. Die Konstruktion erfolgt bei KLEFINGHAUS
ausschlieBlich in 3D. Das sorgt dafiir, dass sich auch der Kunde schnell und un-
kompliziert ein Bild von seiner neuen Hubtiir machen kann. Der Datenaustausch
erfolgt per STEP oder SAT Dateien. Wir iiberpriifen die Konstruktion dann auf
Funktionalitdt, sprechen lber Gefahrenquellen beim Kunden und legen die ge-
forderten Leistungskriterien fest. Sobald die Konstruktion vom Kunden freige-
geben ist, beginnt in enger Zusammenarbeit mit der Fertigung und dem hausei-
genen Steuerungsbau die Feinabstimmung bis hin zur Produktion.

IM PROFIL: Was ist, wenn der Kunde eine Erweiterung oder Anderung an bestehen-
den Systemen wiinscht?

HEILKE: In solchen Situationen zeigt sich, wie kundenfreundlich unsere Syste-
me konzipiert sind. Da wir von Beginn an ausschlieBlich Systemprofile Made in
Germany verwenden, sind Erweiterungen und Anderungen nahezu immer mog-
lich. Die Zusammenarbeit mit unseren Kunden ist so intensiv, dass wir schon
bei der Planung unseren Kunden beratend zur Seite stehen. Ich denke, dass wir
hier eine ganz besondere Starke haben. Hinzu kommt, dass wir im Hause KLE-
FINGHALUS iiber eine grof3e Kompetenz im Bereich Steuerungsbau und Pneumatik
verfiigen. Das ist das Ergebnis einer seit Jahrzehnten erfolgreichen Zusammen-
arbeit mit FESTO. Der Unternehmensbereich Pressluft KLEFINGHAUS bietet uns
da hervorragende Synergien.

IM PROFIL: Zum Schluss noch eine Frage. Gibt es aufSer der Fertigung von Hubtiiren
und Schutzzdunen noch andere Bereiche fiir die Sie fertigen?

HEILKE: Die von uns verwendeten Systemprofile und die vorhandenen Kompe-
tenzen bieten Mdglichkeiten in vielen Bereichen des Maschinenbaus. Daher ge-
hort auch die Entwicklung, Konstruktion und Fertigung von Handlingsystemen,
Fordersystemen und Laserkabinen zu unserem tédglichen Geschdft. Auch hier
zeigen wir uns ausgesprochen flexibel und stellen uns ganz auf die Wiinsche
unserer Kunden ein.

IM PROFIL: Vielen Dank fiir diese umfangreichen Informationen und weiterhin viel
Erfolg.

____________________________________________________________________________________________________________________________________________________
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KLEFINGHAUS HUBTUREN AUF
DER SWTAL 2010 IN LUDENSCHEID

Die Siidwestfdlische Technologieausstellung ist die groRe
und erfolgreiche Ausstellung in Siidwestfalen. Alle zwei
Jahre prasentieren sich auf dieser Messe regionale und
iberregionale Aussteller aus dem Bereich Industrie-Auto-
mation. KLEFINGHAUS gehdrt zu den Griinderunternehmen
dieser Messe und stellt seit 1986 aus.

(<
) Ssiudwestfalen

Was mit 15 Ausstellern begann hat sich heute zu einer Mes-
se mit 125 Ausstellern mehr als positiv entwickelt. Unzdh-
lige Besucher zeigten grofRes Interesse an den prasentier-
ten KLEFINGHAUS Hubtiiren. Fiir ganz besonderes Interesse
sorgten die neuen horizontalen Hubtiiren und der KLEFING-
HAUS Hubtiirenservice.

GEFAHRENANALYSE NACH EN ISO 14121-1

Der Hersteller ist verpflichtet, eine Gefahrenanalyse vorzunehmen, um alle mit der Maschine verbun-
denen Gefahren zu ermitteln. Er muss die Maschine unter Beriicksichtigung seiner Analyse entwerfen
und bauen. (EG-Richtlinie 98/37/EG (Maschinenrichtlinie), Anhang I) Die Risikobeurteilung ist eine
Folge von logischen Schritten, welche die systematische Untersuchung von Gefdhrdungen erlauben,
die von Maschinen ausgehen. (EN ISO 14121) Die EN ISO 14121 schreibt die in obigem Bild darge-
stellte Vorgehensweise fiir eine Risikobeurteilung vor.

NEUHEITENFLYER BESTELL-COUPON
JETZT BESTELLEN
" JA, senden Sie mir den Neuheitenflyer 1B Bitte senden Sie mir auch die aktuelle
Fordern Sie den KLEFINGHAUS Hubtiirenbroschiire
Neuheitenflyer an und lernen Sie die
neuen Hubtiiren und Anschlusshoxen NAME

kennen. Den Flyer kdnnen Sie
auch direkt von der KLEFINGHAUS

Internetseite downloaden. FIRMA TELEFON
Hier der direkte Zugang:
. STRASSE TELEFAX
www.klefinghaus.de
www.hubtuer.de PLZ/ORT
P

Bitte ausschneiden und per FAX an die 02351 95 47-78 senden

Pressluft KLEFINGHAUS GmbH

Kerkhagen 7
58513 Liidenscheid info@klefinghaus.de

Telefon 02351 95 47-0  www.klefinghaus.de
Telefax 02351 95 47-78  www.hubtuer.de




